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[ESEMPIO DI SOLIDO 3D OTTENUTO PER RIVOLUZIONE DI UN PROFILO
[ATTORNO ALL'ASSE Z

G17 [PIANO DI LAVORO

O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO

T1M6 [FRESA SFERICA D10

F1000 S2000 M3 [DATI TECNOLOGICI

Z100R

G4915Q5 [DEFINIZIONE FRESA SFERICA AZZERATA A CENTRO RAGGIO
P1=0 [ANGOLO INIZIALE

P2=2 [INCREMENTO ANGOLARE

L=2 [APERTURA CICLO RIPETITIVO

G751ROTX90ROTYP1 [ROTOTRASLAZIONE PER PASSATA DI ANDATA
L1 [RICHIAMO DEL PROFILO

P1=P1+P2 [INCREMENTO ANGOLO

G751ROTX90ROTYP1 [ROTOTRASLAZIONE PER PASSATA DI RITORNO
G754 [INVERSIONE SENSO DI PERCORRENZA DEL PROFILO

L1 [RICHIAMO DEL PROFILO

G753 [CHIUSURA INVERSIONE

P1=P1+P2 [INCREMENTO ANGOLO

{P1<=360}L2 [RIPETIZIONE FINO AL COMPIMENTO DI 360 GRADI
G750 [CHIUSURA ROTOTRASLAZIONE



N23  Z100R

N24  M30

N25 L=1 [PROFILO
N26  X0Y37Z0

N27  G41K1

N28  G13Y3010
N29  G21I-8

N30 G13X301-35
N31 G21I10

N32 G13Y10J0

N33  G20X90Y30120

N34 G13J73

N35 G21I-5

N36  G13Y5010

N37  G20X160

N38 G40

N39  G32 [CHISURA SOTTOPROGRAMMA PROFILO



