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DISEGNO T SILFT SIOp SALYE, coivepss B FUMRIGR] B
ATTIVO b DISEGH DISEGH IlflSGIFE ZILFILLE LLHZETE *

N1 $2X-55.154.5Y-37.2332.8K45.Q30.

N2 [ESEMPIO DI VASCHETTA CON TRE SEZIONI DIVERSE CON FRESATURA
N3 [A SPIRALE

N4  G17 [PIANO DI LAVORO

N5  O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO

N6  T1M6 [FRESA SFERICA D8 AZZERATA IN CENTRO

N7 F10000 S14000 M3 [DATI TECNOLOGICI

N8  Z100R

N9  X25YOR

N10  G4914Q4 [DEFINIZIONE CORRETTORE RAGGIO FRESA

N1l Z5R

N12  G736I1X25Y0K2D0=2 [PROFILO PIANO: PARAMETRI D0=2: A SPIRALE
N13  G42K2

N14  G13X50J90Q1 [RICHIAMO SEZ. 1
N15 G21I10Q2 [RICHIAMO SEZ. 2

N16  G13Y30J180

N17 G21

N18  G13X-50]270Q3 [RICHIAMO SEZ. 3
N19 G21Q2 [RICHIAMO SEZ. 2

N20 G13Y-3010

N21 G21

N22  G13X50J90Q1 [RICHIAMO SEZ. 1



N23
N24
N25
N26
N27
N28
N29
N30
N31
N32
N33
N34
N35
N36
N37
N38
N39
N40
N41
N42
N43
N44
N45
N46
N47
N48

G40X25Y0K2
G737Q1 [SEZ. 1
G42
G13X0Y0]180
G20X-20Y0I-20
G13Y-20]180
G40

G737Q2 [SEZ. 2
G42
G13X0Y01180
G133-95
G13Y-20]180
G40

G737Q3 [SEZ. 3
G42
G13X0Y01180
E1=G13X0Y0J-92
El
E2=E1,G13Y-10X0J180
G13E23-135
G21I-5
G13Y-20]180
G40

G738 [ATTIVAZIONE CICLO
Z100R

M30



