
ESEMPIO DI SGROSSATURA DI UN TUBO CON SEZIONE
PROFILATA

N1      $2X-31.I165.Y-29.6J95.4K15.Q30.
N2      [ESEMPIO DI SGROSSATURA DI UN TUBO CON SEZIONE PROFILATA
N3      [UTILIZZANDO LA LIMITAZIONE DEL CAMPO OPERATIVO
N4      G17 [PIANO DI LAVORO
N5      O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO
N6      T1M6 [FRESA SFERICA D10
N7      F1200 S2300 M13 [DATI TECNOLOGIC
N8      Z100R
N9      G49I5Q5 [DEFINIZIONE CORRETTORE RAGGIO FRESA SFERICA
N10     [AZZERATA A CENTRO RAGGIO
N11     P1=0 [Z INIZIALE
N12     P2=3 [PROFONDITA' PASSATA
N13     L=1 [APERTURA CICLO RIPETITIVO PER SGROSSATURA A TERRAZZAMENTI
N14     P1=P1-P2 [DECREMENTO Z
N15     G761ZP1 [LIMITE CAMPO OPERATIVO
N16     X0Y0R
N17     Z7R
N18     G736I1.5Q2 [PROFILO PIANO : PARAMETRI
N19     G42
N20     G20X0Y0
N21     G13J0
N22     G21I30



N23     G13X40Y0J45
N24     G21I-30
N25     G13Y70J0
N26     G20X160
N27     G40
N28     G737 [PROFILO SEZIONE
N29     G41
N30     G13X0Y0J0
N31     G13J-80X-20
N32     G21I8
N33     G13Y-20J0
N34     G21I8
N35     G13X20Y0J80
N36     G13J0
N37     G40
N38     G738 [ATTIVAZIONE CICLO
N39     Z100R
N40     L1K4 [RIPETIZIONE PER SGROSSATURA
N41     M30


