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MN17 Z7R d I |}:v TAE

20 = Machine position— | [ Actual IMAPR

54

55 - X 000D Z 0000 F 0
DAG4000NPartproghSITOAN | [MA NUM | |Ln 21, Cal 3 Y 0000 A 0.000 S| 0

Macchina Utensile Programemzzions |Tabelle | Utilita | PLC | 2003 06 10
/ 11:33:39

DISEGNO T SILFT SIOp SALYE, coivepss B FUMRIGR] ; -
ATTIVO b DISEGH DISEGH IlflSGIFE ZILFILLE LLHZETE *

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10
N11
N12
N13
N14
N15
N16
N17
N18
N19
N20
N21
N22

$2X-31.1165.Y-29.6395.4K15.Q30.

[ESEMPIO DI SGROSSATURA DI UN TUBO CON SEZIONE PROFILATA
[UTILIZZANDO LA LIMITAZIONE DEL CAMPO OPERATIVO

G17 [PIANO DI LAVORO

O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO

T1M6 [FRESA SFERICA D10

F1200 S2300 M13 [DATI TECNOLOGIC

Z100R

G4915Q5 [DEFINIZIONE CORRETTORE RAGGIO FRESA SFERICA
[AZZERATA A CENTRO RAGGIO

P1=0 [Z INIZIALE

P2=3 [PROFONDITA' PASSATA

L=1 [APERTURA CICLO RIPETITIVO PER SGROSSATURA A TERRAZZAMENTI
P1=P1-P2 [DECREMENTO Z

G761ZP1 [LIMITE CAMPO OPERATIVO
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G736I11.5Q2 [PROFILO PIANO : PARAMETRI
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G13X40Y0J45

G211-30
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G40

G737 [PROFILO SEZIONE
G41
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G13Y-2010

G21I8

G13X20Y0180

G1310

G40

G738 [ATTIVAZIONE CICLO
Z100R

L1K4 [RIPETIZIONE PER SGROSSATURA
M30



