
ESEMPIO PROFILO IN PROGET2 CON RIPETIZIONE DI PARTE
DI PROFILO

        $1M0X-269.I271.Y-174.J171.
N1      [ESEMPIO PROFILO IN PROGET2 CON RIPETIZIONE DI PARTE DI PROFILO
N2      G17 [PIANO DI LAVORO
N3      O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO
N4      T1M6 [FRESA CILINDRICA DIAM 10
N5      F1000 S1200 M3 [DATI TECNOLOGICI
N6      Z100R
N7      G49I5 [DEFINIZIONE CORRETTORE RAGGIO FRESA
N8      P1=304/2 [CALCOLO SEMILATO DELLA RUOTA
N9      X0Y170R
N10     Z2R
N11     Z-5
N12     G41K2
N13     L=1 [APERTURA DEL CICLO RIPETITIVO PER GLI 8 DENTI
N14     G13YP1J0
N15     G21I-17
N16     P2=235.5/2 [CALCOLO RAGGIO INTERNO
N17     E1=G20X0Y0I-P2 [CERCHIO INTERNO
N18     P3=P2+26 [CALCOLO RAGGIO PER CENTRI R26
N19     P4=90-22.5 [CALCOLO ANGOLO CENTRALE PER I RAGGI R26
N20     E2=G13X0Y0I-3JP4 [RETTA PER CALCOLO CENTRO PRIMO RAGGIO R26
N21     E3=G20X0Y0I-P3,E2K2 [CALCOLO DEL CENTRO DEL 1o RAGGIO R26



N22     P5=33/2 [CALCOLO ANGOLO RETTA TANGENTE A R26
N23     P6=90-P5 [CALCOLO ANGOLO PER RETTA CHE SCENDE AL 1o CERCHIO R26
N24     G13E3I26J-P6
N25     G20
N26     E1
N27     E4=G13X0Y0I3JP4 [RETTA PER CALCOLO CENTRO SECONDO RAGGIO R26
N28     E5=G20X0Y0I-P3,E4K2 [CALCOLO DEL CENTRO DEL 2o RAGGIO R26
N29     G20E5I26
N30     P7=P6-45 [CALCOLO ANGOLO PER RETTA CHE SALE DAL 2o CERCHIO R26
N31     G13JP7
N32     G21I-17
N33     G51J-45I [ROTAZIONE NEL PIANO PER RIPETERE IL DENTE
N34     L1K7 [CHISURA DEL CICLO RIPETITIVO PER GLI 8 DENTI
N35     G51J0
N36     G50
N37     G13YP1J0
N38     G40X0Y170K2
N39     Z100R
N40     M30


