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G17 [PIANO DI LAVORO

O1 [RICHIAMO ORIGINE PEZZO

T5M6 [FRESA DIAM 10

F500 S1500 M13 [DATI TECNOLOGICI
G4915 [DEFINIZIONE RAGGIO FRESA
Z100R

X0Y25R [PUNTO DI INIZIO E FINE PROFILO
Z2R

Z-5

G41K2 [ATTACCO CON CORRETTORE A SINISTRA DEL PROFILO
G20X0Y0I-15 [CERCHIO

G21124 [RACCORDO

G20X80Y-33175 [CERCHIO

G21I-17 [RACCORDO

G13Y-1373180 [RETTA CON GONIOMETRO
G21I-17 [RACCORDO

G20X79.7Y-481-108 [CERCHIO

G21I16 [RACCORDO

G20X-35Y-60I-12 [CERCHIO

G21I110 [RACCORDO

G20X79.7Y-481-108 [CERCHIO
G20X0Y0I-15 [CERCHIO



N24  G40X0Y25K2 [USCITA DAL PROFILO E FINE COMPENSAZIONE RAGGIO
N25  Z100R
N26 M30



