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G17

01

T20M6

F600 S1200 M13
G4910 [INSERIRE RAGGIO FRESA
Z100R

G76

X100Y40R

Z2R

Z-5

G42

G27X80Y0 D1=1
L=1

Y201

L1K5

X120Y135
X130Y150

Y180

X150Y210

L=2

Y10I

L2K4



N25 X100Y270

N26 Y300

N27  X80Y335

N28  G29Y350

N29 G40

N30 Z100R

N31  [VISUALIZZAZIONE DEI PUNTI TEORICI DELLA CAMMA
N32  G1001 [ESEGUE IN GRAFICA MA NON IN MACCHINA
N33 43

N34  $5[AZZURRO

N35 X80YO
N36  $4
N37 L=11
N38  Y20I
N39 L11K5

N40  X120Y135
N41  X130Y150

N42 Y180

N43  X150Y210
N44  L=12

N45  Y10I

N46  L12K4
N47  X100Y270
N48 Y300

N49  X80Y335
N50 Y350

N51  G1000 [CHIUSURA DELLA G1001
N52 M30



